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Контролер сварочных работ 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа) является 

частью программы профессиональной подготовки по профессии 13057 «Контролер 

сварочных работ» в части освоения основного вида профессиональной деятельности 

(ВПД): контроль качества и приемка сборки под сварку и сварных соединений, 

проведение контроля сварочных материалов, соответствующей профессиональным 

компетенциям (ПК): 

1. Выполнять контроль качества и приемку сборки под сварку и сварных 

соединений изделий, узлов и конструкций из малоуглеродистыхсталей. 

2. Выполнять контроль соответствия исходных сварочных материалов 

техническим условиям. 

1.2. Количество часов на освоение рабочей программы профессионального 

модуля: 

всего – 144 часов, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки слушателя – 30 часа, 

включая: обязательной аудиторной учебной нагрузки 

слушателя – 30 часов;  

самостоятельной работы слушателя – 0 часов; 

учебной и производственной практики – 108 часа. 
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2. Требования к результатам освоения образовательной программы 

2.1 Общие компетенции 

Код 

ОК 

Формулировка 

компетенции 

Знания, умения 

ОК 

01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

Умения: 

распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; 

определять этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или 

проблемы 
составлять план действия; 

определять необходимые ресурсы; 

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; 

реализовывать составленный план; 

оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 
Знания: 

актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и 

жить 

основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в 

профессиональном и/или социальном контексте; 
алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; 

методы работы в профессиональной и смежных сферах; 

структуру плана для решения задач; 

порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности 

ОК 

02 

Использовать 

современные 

средства 

поиска, 

анализа и 

интерпретации 

Умения: 

определять задачи для поиска информации; 

определять необходимые источники информации 

планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 

выделять наиболее значимое в перечне информации; 

оценивать практическую значимость результатов поиска; 
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информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для 

решения профессиональных задач; 
использовать современное программное обеспечение; 

 

  использовать различные цифровые средства для решения профессиональных 
задач 
Знания: 

номенклатура информационных источников, применяемых в

 профессиональной деятельности; 
приемы структурирования информации; 

формат оформления результатов поиска информации, современные средства 

и устройства информатизации; 

порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной 

деятельности в том числе с использованием цифровых средств 

ОК 03 Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность 

в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

Умения: 

определять актуальность нормативно-правовой документации в 

профессиональной деятельности; 
применять современную научную профессиональную терминологию; 

определять и выстраивать траектории профессионального развития и 
самообразования; 
выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; 

презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной 

деятельности; оформлять бизнес-план; 
рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; 

определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках 

профессиональной деятельности; 
презентовать бизнес-идею; 

определять источники финансирования 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой документации; 

современная научная и профессиональная терминология; 

возможные траектории профессионального развития и самообразования; 
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основы предпринимательской деятельности; основы финансовой 
грамотности; 
правила разработки бизнес-планов; 

порядок выстраивания презентации; 

кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде 

Умения: 

организовывать работу коллектива и команды 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе 
профессиональной 

 

  деятельности 

Знания: 

психологические основы деятельности коллектива, психологические 

особенности личности; 
основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Умения: 

грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной 

тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем 

коллективе 
Знания: 

особенности социального и культурного контекста; 

правила оформления документов и построения устных сообщений 

ОК 06 Проявлять гражданско- 

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

российских духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Умения: 

описывать значимость своей профессии (специальности); 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

Знания: 

сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих 
ценностей; 
значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности); 

стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать сохранению Умения: 

соблюдать нормы экологической безопасности; 
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окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной 

деятельности по профессии, осуществлять работу с соблюдением принципов 

бережливого производства; 

организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий региона 
Знания: 

правила экологической безопасности при ведении профессиональной 
деятельности; 
основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; 

пути обеспечения ресурсосбережения; 

принципы бережливого производства; 

основные направления изменения климатических условий региона 

ОК 08 Использовать средства физической Умения: 
 

 культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; 

применять рациональные приемы двигательных функций в

 профессиональной деятельности; 

пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными 

для данной профессии 
Знания: 

основы здорового образа жизни; 

условия профессиональной деятельности и зоны риска физического 

здоровья для профессии 
средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном 

и иностранном языках 

Умения: 

участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; 

строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной 
деятельности; 
кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые); 

писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие 

профессиональные темы. 
Знания: 

правила построения простых и сложных предложений на профессиональные 
темы; 
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основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная 
лексика); 

лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и 

процессов профессиональной деятельности; 
особенности произношения; 

правила чтения текстов профессиональной направленности. 
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2.2 Профессиональные компетенции 

 

Виды деятельности Код и наименование компетенции Показатели освоения компетенции 

Выполнение работ по 

одной или нескольким 

профессиям рабочих, 

должностям 

служащих: Профессия 

13057 Контролер 

сварочных работ 

ПК 1. Осуществлять контроль 

сборки под сварку изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов 

Навыки: 

принимать участие в выполнении контроля сборки под 

сварку изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов 
Умения: 

организовывать рабочее место для выполнения работ по 

контролю в соответствии с требованиями нормативных 

технических документов к уровню освещенности, 

контрастности, углу обзора и расстояния до 

контролируемого объекта 

выполнять работы по контролю в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и электробезопасности 

определять исправность средств контроля (измерительного 

инструмента, оборудования, оптических средств) и срок их 

поверки (калибровки) 

читать чертежи и применять нормативно-техническую, 

проектную, конструкторскую и технологическую 

документацию по сборке, сварке и 
контролю 

выполнять входной контроль сварочных материалов для 

сварки 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов, и 

полимерных материалов или верификацию его результатов 

устанавливать соответствие сварочных материалов и 

качества их подготовки (сушки, прокаливания, чистоты 

поверхности) требованиям нормативно-технической, 

проектной, конструкторской и технологической 

документации 
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использовать технику цифровой идентификации 

собираемых под сварку деталей, изделий, узлов и 

конструкций 

устанавливать соответствие конструктивных элементов 

подготовленных кромок и чистоты свариваемых деталей из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов 

требованиям нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации 

устанавливать соответствие деталей и собранных под 

сварку изделий, узлов и конструкций требованиям 

нормативно-технической, проектной, конструкторской и 

технологической документации 

оформлять документацию (акты, заключения, ведомости) 

по результатам контроля сборки под сварку 

Знания: 

требования к оснащению и организации рабочего места для 

проведения контроля сборки под сварку 

требования нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации по 

сборке, сварке и контролю изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и 
сплавов и полимерных материалов 

классификация, марки сварочных материалов для сварки 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов 

правила хранения, подготовки и применения сварочных 

материалов (приемка, просушка, прокалка, обеспечение 

чистоты поверхности, проверка сварочно-технологических 

свойств) 

назначение и принцип работы оборудования, 

применяемого для цифровой идентификации 

правила и способы подготовки под сварку поверхностей и 

кромок деталей изделий, узлов и конструкций 
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основы технологии сборки и крепления элементов 

конструкции в сборочных приспособлениях; расположение, 

количество и размеры 
 

  прихваток, креплений 

основы технологических процессов сварки и параметры 

сварки изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов 

назначение и характеристики оборудования для сборки, 

сварки, резки и вспомогательного оборудования 

виды и методы контроля собранных под сварку изделий, 

узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей 

и сплавов и полимерных материалов 

допуски при сборке под сварку контролируемых изделий, 

узлов и конструкций 

виды дефектов при сварке углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов, причины их 

образования, методы предупреждения и способы 

исправления 

требования к качеству сварных соединений изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей 

и сплавов и полимерных материалов 

формы документации по результатам операционного 

контроля сборки под сварку и правила ее ведения 

требования охраны труда, пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и электробезопасности 

ПК 2. Производить контроль работ по 

сварке и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных 

сталей и сплавов 

Навыки: 

осуществлять контроль работ по сварке и сварных 

соединений изделий, узлов и конструкций из углеродистых 

и низколегированных сталей и сплавов 
Умения: 
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организовывать рабочее место для выполнения работ по 

контролю в соответствии с требованиями нормативных 

технических документов к уровню освещенности, 

контрастности, углу обзора и расстояния до 

контролируемого объекта 

определять и обеспечивать условия безопасного 

выполнения работ по контролю 

определять исправность средств контроля (измерительного 
инструмента, оборудования, оптических средств) и срок их 
поверки 

 

  (калибровки) 

читать чертежи и применять нормативно-техническую, 

проектную, конструкторскую и технологическую 

документацию по сборке, сварке и контролю 

контролировать применение сварочных материалов для 

сварки углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и 

соответствующих требованиям проектной, конструкторской 

и технологической документации 

контролировать на сварочном оборудовании и установках с 

ручной или автоматической системой управления 

соответствие режимов сварки 
требованиям технологической документации 

оформлять приемосдаточную документацию по результатам 

контроля выполнения сварочных работ 

Знания: 

требования к оснащению и организации рабочего места для 

проведения контроля работ по сварке и сварных соединений 

изделий, узлов и 
конструкций из углеродистых и низколегированных сталей 
и сплавов 



 
 

14 
 

основные типы, размеры конструктивных элементов 

подготовленных кромок и сварных швов из углеродистых 

и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов, условные обозначения сварных швов на 

чертежах 

основные группы и марки свариваемых материалов из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

классификация, марки сварочных материалов для сварки 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов 

правила хранения, подготовки и применения сварочных 

материалов (приемка, просушка, прокалка, обеспечение 

чистоты поверхности, проверка сварочно-технологических 

свойств) 

назначение и характеристики оборудования для сборки, 

сварки, резки и вспомогательного оборудования 

принцип работы, назначение, характеристики и порядок 

применение автоматических систем контроля, состав 

контролируемых параметров сварки и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из 
углеродистых и низколегированных сталей и сплавов, виды 
дефектов при сварке углеродистых и низколегированных 
сталей и сплавов, причины их образования, методы 
предупреждения и способы исправления 

2.3 Матрица компетенций выпускника 

 

2.3.1 Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО, видам деятельности по запросу работодателя видам профессиональной деятельности по профессиональным стандартам, квалификационным справочникам с учетом отраслевой специфики
1
 

Часть 

ОПОП-П 

обязатель 

ная 

/вариатив 

ная 

Наименование вида 

деятельности 

Код и наименование 
профессиональной компетенции 

Код 
профессионального 

стандарта 

Код и 

наименование 

обобщенной 

трудовой функции 

Код и 

наименован

ие трудовой 

функции 



 

 

 

ВД по 

запросу 

работодат 

еля 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностям 

служащих: 

Профессия 13057 

Контролер 

сварочных работ 

ПК 1. Осуществлять контроль 

сборки под сварку изделий, 

узлов и конструкций из 

углеродистых и 
низколегированных сталей и 
сплавов 
ПК 2. Производить контроль 
работ по сварке и сварных 
соединений изделий, узлов и 
конструкций из углеродистых и 
низколегированных сталей и 
сплавов 

40.107 А Контроль сборки 

под сварку, работ 

по сварке и 

сварных 

соединений 

изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегирован

ных сталей и 

сплавов и 

полимерных 

материалов 

А/01.3 

Контроль 

сборки под 

сварку 

изделий, 

узлов и 

конструкций 

из 

углеродистых 

и 

низколегирова

нных сталей и 

сплавов и 

полимерных 

материалов 

А/02.3 

Контроль 

работ по 

сварке и 

сварных 

соединений 

изделий, 

узлов и 

конструкций 

из 

углеродистых 

и 

низколегирова

нных сталей и 

сплавов и 

полимерных 
материалов 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

3 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1 Тематический план профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Всего 

часов 
(макс. 

учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 
междисциплинарного курса (курсов) 

Практика 

Обязательная 

аудиторная учебная 

нагрузка слушателя 

Самостоятельная 

работа 

слушателя, 

часов 

Учебная, 

часов 

Производственная, 

часов 

Всего, 

часов 
в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 
часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ПК.1 

ПК.2 

Раздел 1.Подготовка 

металла к сварке, сборка 

изделий  под  сварку. 

Контроль качества 

выполняемых работ. 

66 30 14 0 36 - 

 Производственная 
практика, 
часов 

72  72 

 Всего: 138 30 14 0 36 72 

 

3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов 
(МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторных работ и практических занятий, 

самостоятельных работ слушателей 

Объем 

часов 

1 2 3 

Раздел 1. ПМ Методы контроля качества сварных соединений 138 



 

 

 

МДК 04.01. Технология выполнения работ по профессии 13057 Контролер сварочных работ 30 

Тема 1.1. Введение Содержание учебного материала 

1.Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой обучения по 

профессии. Значение профессии и перспективы ее развития. Понятие о трудовой и 

технологической дисциплин, культуре труда рабочего. Ознакомление с процессом 

обучения. 

2 

Тема 1.2. Технологический процесс 

изготовления сварных 
конструкций 

1. Основные элементы технологического процесса: сборка, сварка, термическая обработка и 

др. Технологические карты сварочных работ, чертежи сварных конструкций. 

 

Тема 1.3. Типовые слесарные 

операции 

Содержание учебного материала 4 

1.Виды слесарных операций: назначение, сущность типовых слесарных операций Правила 

подготовки изделий и кромок под сварку. Типы разделки кромок под сварку. Безопасность 
труда при выполнении слесарных работ. 

2.Измерение линейных размеров: средства и приемы измерения линейных размеров, углов, 
отклонений формы поверхности 

Практические занятия 4 

1.Выполнение подготовительных операций по подготовке металла к слесарным работам. 

Тема 1.4. Сварные швы и 

соединения. Сборка изделий. 

Содержание учебного материала 2 

1.Сварные швы: классификация, характеристики, геометрические параметры сварных швов, 

условные обозначения сварных швов на чертежах. 

 

 2. Сварные соединения: типы сварных соединений. Методы сборки и сборка изделий, 
особенности сборки в зависимости от вида конструкции или изделия, виды и назначение 

сборочно-сварочных приспособлений для типовых конструкций, виды и назначение 

сборочно-сварочной оснастки для труб, правила наложения прихваток, механизация 

сборочных работ. Безопасность труда при сборке изделий. 

 

Практические занятия 6 

1.Определение геометрических размеров швов разных типов сварных соединений. 

2. Чтение чертежей сварных конструкций и изделий. 



 

 

 

3. Проверка разделки кромок, выставление зазора. 

Тема 1.5. Режимы сварки. 1. Основные факторы режима сварки. Влияние режима сварки на форму шва. Термическая 

обработка сварных конструкций на качество сварных соединений. 

 

Тема 1.6. Дефекты сварных 

соединений. 

1. Определение понятии «дефект». Допускаемые, недопустимые и критические дефекты. 

Виды дефектов. 

2. Дефекты подготовки и сборки изделий под сварку. 

3. Дефекты формы шва. 

4. Наружные дефекты. 
5. Внутренние макроскопические и микроскопические дефекты. 

 

Тема 1.3. Методы контроля 

качества сборки под сваркуи 

сварных соединений. 

Содержание учебного материала 

1. Показатели качества сварных соединений. Этапы контроля качества сварных соединений 

– предварительный контроль, текущий контроль. 

4 

2. Контроль качества сварного соединения в готовом изделии. 

3. Требования к средствам визуального и измерительного контроля. Требования к 
выполнению визуального и измерительного контроля: подготовка места производства 

работ, подготовка к контролю. 

4. Порядок визуального и измерительного контроля подготовки и сборки деталей под 

сварку: контролируемые параметры и средства измерений при подготовке деталей под 

сборку. 

 

 5. Порядок выполнения визуального и измерительного контроля сварных соединений: 

контролируемые параметры и средства измерений при подготовке деталей под сварку, 
требования к измерениям сварных швов. 

 

6. Порядок выполнения визуального и измерительного контроля сварных конструкций 

(узлов, элементов). 

7. Методы разрушающего и неразрушающего контроля. 

Практические занятия 10 

1. Изучение размеров , контролируемых измерением при подготовке деталей под сварку. 

2. Составление таблицы «Контролируемые параметры и средства измерений при 

подготовке деталей под сборку». 

3. Выполнение измерений параметров подготовки деталей под сборку к сварке. 



 

 

 

4. Составление таблицы «Контролируемые параметры и средства измерений при сборке 

деталей под сварку». 

5. Выполнение измерений параметров подготовки деталей под сварку. 

Самостоятельная работа слушателей при изучении раздела 1. ПМ 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы, работа с текстом учебника, 

подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление 

практических работ, отчетов, подготовка и их защита. 

20 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы 

Изучение дополнительной и справочной литературы по темам: Средства и приемы измерений. Сварочные материалы. Условные 

обозначения сварных швов и соединений на чертежах Инструкция по визуальному и измерительному контролю. РД 03-606-03 

Учебная практика.Виды работ: 

Выполнение контроля наличия маркировки сварочных материалов, маркировки изготовителя материала на 
деталях,геометрическую форму обработанных кромок и обработанных внутренних поверхностей кольцевых деталей, чистоту 

подлежащих сварке кромок и т.д. 

Выполнение визуального и измерительного контроля при сборке деталей под сварку. 

Выполнения контроля размеров при сборке соединения под сварку. 
Выполнение визуального и измерительного контроля сварных соединений , узлов и конструкций из малоуглеродистых сталей. 

36 

Производственная практика. Виды работ: 

Выполнение контроля наличия маркировки сварочных материалов, маркировки изготовителя материала на деталях, 
геометрическую форму обработанных кромок и обработанных внутренних поверхностей кольцевых деталей, чистоту подлежащих 

72 

 

сварке кромок и т.д. 
Выполнение визуального и измерительного контроля при сборке деталей под сварку. 

Выполнения контроля размеров при сборке соединения под сварку. 
Выполнение визуального и измерительного контроля сварных соединений , узлов и конструкций из малоуглеродистых сталей. 

 



 

 

 

2. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

2.1. Материально-техническое обеспечение 

Оборудование учебного кабинета Теоретические основы сварки и резки металлов 

и рабочих мест кабинета: 

 посадочные места по количеству слушателей;
 рабочее место преподавателя;

 комплект бланков технологической документации;

 комплект учебно-методической документации;

Технические средства обучения: компьютер с лицензионным программным 

обеспечением и мультимедиапроектор. 

 

Оборудование лаборатории испытания материалов и контроля качества 

сварных соединений 

 комплект для визуального и измерительного контроля;

 люксметр;

 толщиномер ультразвуковой;

 дефектоскопультразвуковой;

 дефектоскоп магнитопорошковый МД-М;

 намагничивающееустройство «Маргус»;

 комплект для магнитопорошковой дефектоскопии;

 дефектоскоп вихретоковый с вихретоковымпреобразователем;

 наборы стандартных образцов для ультразвукового контроля;

 наборы стандартных образцов для магнитопорошкового дефектоскопа;
 образцы сварных соединений;

 универсальная сервогидравлическая испытательная машина, тип PowertestU-600;

 твердомер универсальный DuraVision 200/300

Реализация программы модуля предполагает обязательную

 производственную практику, которую проводиться 

концентрированно. 

 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

 

Наименование 
рабочего места 

Оборудование Инструмент, оснащение, 
приспособления 

Производственные 

помещения, 

производственные 
цеха 

Персональный компьютер Комплект для визуального и 

измерительного контроля 

2.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

Основные источники: 

1. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: учебник для 

СПО- М.:»Академия»,2009-208 с 

2. Инструкция по визуальному и измерительному контролю РД 03-606-03 

Дополнительные источники: 

1. ГОСТ 14782-86. Контроль неразрушающий. Соединения 



 

 

 

сварные.Методы ультразвуковые. 

2. ГОСТ 21105-87 Контроль неразрушающий. Магнитопорошковый метод. 

Интернет-ресурсы: 

1. Методы неразрушающего контроля. Особенности их применения и схемы. 

Форма доступа :http://www.devicesearch.ru 

2. ФБУ «Иркутский ЦСМ» сведения о вновь поступивших нормативных 

документах и изменениях к ним за текущий месяц. Форма доступа: 

http://ircsm.ru/catalogue 

Журналы: 

1. «В мире неразрушающего контроля»; 
2. «Территория NDT»; 

3. «Контроль. Диагностика»; 

4. «MEGATECH» 

2.3. Организация образовательного процесса 

Программа обеспечена учебно-методической документацией по всем разделам 

модуля, материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов 

практических занятий. 

Каждый слушатель имеет доступ к базам данных, библиотечным фондам и сети 

Интернет. 

Внеаудиторная  (самостоятельная)  работа слушателей сопровождается 

методическим обеспечением и консультациями. Формы проведения консультаций - 

групповые, индивидуальные, устные. 

При проведении практических занятий возможно деление учебной группы на 

подгруппы не менее 10 человек. 

Освоению программы профессионального модуляпредшествует изучение 

учебных дисциплин: материаловедение, электротехника, чтение чертежей, основы 

промышленной безопасности, (также возможно изучение данных дисциплин 

параллельно с профессиональным модулем). 

В программе профессионального модуля предусматриваются следующие виды 

практик: учебная практика, которая проводится рассредоточено и производственная 

практика, которая проводится концентрированно. 

Производственная практика проводиться в организациях, направление 

деятельности которых соответствует профилю подготовки слушателей. 

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю 

профессии) в рамках профессионального модуля является освоение учебной практики 

для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального 

модуля. Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на 

основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 

Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских 

противопоказаний Министерства здравоохранения Российской Федерации. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.devicesearch.ru/
http://ircsm.ru/catalogue


 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 
 

 

Результаты 

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

Контроль качества и 

приемка сборки под 

сварку    и    сварных 

соединений изделий, узлов 

и    конструкций    из 

Правильность выполнения: 
- выбора инструментов для 

контроля сборки под сварку и 

сварных соединений; 
- контроля параметров сборки под 

Наблюдение и оценка 

выполнения 

лабораторных  работ, 

практических занятий. 

Экспертная оценка 

углеродистых и 

низколегированных 

сталей. 

сварку и сварных соединений. деятельности на 
учебной и 

производственной 

практике. 

Контроль соблюдения 

режимов сварки по 

приборам и технологии 

сварки. 

. 

Правильность выполнения: 
- контроля сварки по приборам, 

установленными на сварочном 

оборудовании. 

Наблюдение и оценка 

выполнения 

лабораторных  работ, 

практических занятий. 

Экспертная оценка 

деятельности на 

учебной и 

производственной 

практике. 

Производство керосиновой 

пробы и вакуумного 

контроля сварных швов. 

Правильность выполнения: 
-керосиновой пробы сварных швов; 

-вакуумного контроля сварных 

швов. 

Наблюдение и оценка 

выполнения 

лабораторных работ, 

практических занятий. 

Экспертная    оценка 

деятельности на 

учебной и 

производственной 

практике. 

 

Ведение учета и 

отчетности по качеству и 

количеству на принятую и 

забракованную 

продукцию. 

Правильность заполнения: 
-форм учета и отчетности по 

качеству и количеству на принятую 

и забракованную продукцию. 

Наблюдение и оценка 

выполнения 

лабораторных работ, 

практических занятий. 

Экспертная    оценка 

деятельности на 

учебной и 

производственной 

практике. 
 

http://www.znaytovar.ru/s/Syre_i_proizvodstvo_kofe.html


 

 

 

 

 

 

Процент результативности (правильных ответов) 

Качественная оценка 

индивидуальных 

образовательных достижений 

балл 

(отметка) 

вербальный 

аналог 

90 ÷ 100 5 отлично 

80 ÷ 89 4 хорошо 

70 ÷ 79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 
не 
удовлетворительно 

 


