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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 ПМ.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением в защитном газе 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной 

вид деятельности: Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных 

деталей.  

Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

ОК 02. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 03. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 

результаты своей работы. 

ОК 04. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

ОК 06. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством. 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 4 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных деталей 

ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей 

из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва 

ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и 

конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей. 
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1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть навыками Н 4.1.01  проверки оснащенности сварочного поста частично 

механизированной сварки  плавлением; 

Н 4.1.02  проверки работоспособности и исправности оборудования 

поста частично механизированной сварки плавлением; 

Н 4.1.03  проверки наличия заземления сварочного поста частично 

механизированной сварки  плавлением; 

Н 4.1.04  подготовки и проверки сварочных материалов для 

частично механизированной сварки; 

Н 4.1.05  настройки оборудования для частично механизированной 

сварки плавлением для выполнения сварки; 

Н 4.1.06  выполнения частично механизированной сваркой 

плавлением различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Н 4.2.01  проверки оснащенности сварочного поста частично 

механизированной сварки плавлением; 

Н 4.2.02  проверки работоспособности и исправности оборудования 

поста частично механизированной сварки  плавлением; 

Н 4.2.03  проверки наличия заземления сварочного поста частично 

механизированной сварки Плавлением; 

Н 4.2.04  подготовки и проверки сварочных материалов для 

частично механизированной сварки; 

Н 4.2.05  настройки оборудования для частично механизированной 

сварки плавлением для выполнения сварки; 

Н 4.2.06  выполнения частично механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций 

из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Н 4.3.01 причины возникновения дефектов сварных швов, способы 

их предупреждения и исправления. 

Н 4.3.02  проверки работоспособности и исправности оборудования 

поста частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением; 
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Н 4.3.03  проверки наличия заземления сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

Н 4.3.04  подготовки и проверки сварочных материалов для 

частично механизированной сварки (наплавки); 

Н 4.3.05  настройки оборудования для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки; 

Н 4.3.06  выполнения частично механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций 

во всех пространственных положениях сварного шва; 

Уметь У 4.1.01  проверять работоспособность и исправность оборудования 

для частично механизированной сварки  плавлением; 

У 4.1.02 настраивать сварочное оборудование для частично 

механизированной сварки  плавлением; 

 

У 4.1.03  выполнять частично механизированную сварку плавлением 

простых деталей из углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных положениях сварного 

шва. 

У 4.2.01  проверять работоспособность и исправность оборудования 

для частично механизированной сварки  плавлением; 

У 4.2.02 настраивать сварочное оборудование для частично 

механизированной сварки  плавлением; 

У 4.2.03  выполнять частично механизированную сварку плавлением 

простых деталей и конструкций из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных положениях сварного 

шва. 

У 4.3.01  проверять работоспособность и исправность оборудования 

для частично механизированной сварки  наплавки; 

У 4.3.02 настраивать сварочное оборудование для частично 

механизированной сварки  наплавки; 

У 4.3.03  выполнять частично механизированную сварку  наплавка 

различных деталей 

Знать З 4.1.01  основные группы и марки материалов, свариваемых 

частично механизированной сваркой плавлением; 

З 4.1.02 сварочные материалы для частично механизированной 
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сварки  плавлением; 

З 4.1.03  устройство сварочного и вспомогательного оборудования 

для частично механизированной сварки плавлением, 

назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения; 

З 4.1.04 технику и технологию частично механизированной сварки  

плавлением для сварки различных деталей из углеродистых 

и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

З 4.1.05  порядок проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 

З 4.1.06 причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в свариваемых 

изделиях; 

З 4.1.07  причины возникновения дефектов сварных швов, способы 

их предупреждения и исправления. 

З 4.2.01  основные группы и марки материалов, свариваемых 

частично механизированной сваркой плавлением; 

З 4.2.02 сварочные (наплавочные) материалы для частично 

механизированной сварки плавлением; 

З 4.2.03 устройство сварочного и вспомогательного оборудования 

для частично механизированной сварки плавлением, 

назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения; 

З 4.2.04  технику и технологию частично механизированной сварки  

плавлением для сварки различных деталей и конструкций 

из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

З 4.2.05  порядок проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 

З 4.2.06  причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в свариваемых  

изделиях. 

З 4.3.01  основные группы и марки материалов, свариваемых 

частично механизированной сваркой  наплавкой 

плавлением; 
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З 4.3.02 наплавочные материалы для частично механизированной 

сварки наплавки плавлением; 

З 4.3.03  устройство сварочного и вспомогательного оборудования 

для частично механизированной сварки наплавки 

плавлением, назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их эксплуатации и 

область применения; 

З 4.3.04  технику и технологию частично механизированной сварки 

наплавки плавлением для сварки различных деталей и 

конструкций во всех пространственных положениях 

сварного шва; 

З 4.3.05  порядок проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 

З 4.3.06  причины возникновения и меры предупреждения 

внутренних напряжений и деформаций в наплавляемых 

изделиях; 

З 4.3.07  причины возникновения дефектов сварных швов при 

наплавке, способы их предупреждения и исправления. 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов (максимальная): 306ч., из них 54ч. обязательная аудиторная, в том 

числе в форме практической подготовки: 252 ч. 

 

Из них на освоение МДК (максимальная):66ч, из них 36 обязательная 

аудиторная, в т.ч 30-  ЛПЗ, .  

практики, в том числе: учебная: 72ч. 

 производственная: 108 ч. 

Внеаудиторной :4ч. 

Промежуточная аттестация в форме квалификационного экзамена. 
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2. Структура и содержание профессионального модуля 

2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессиональн

ых компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка 

и 

практики) 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

. 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса  
Практика 

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка студента 

Внеаудиторная 

(самостоятельная) 

работа студента 

Учебная, 

часов 

Производств

енная (по 

профилю 

специальност

и), 

часов 

 

Всего, 

часов 

в т.ч. лабораторные 

работы и 

практические занятия 

(работы), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

 

Раздел 1. 

Частично механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлениемв защитном газе 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей, 

цветных металлов и сплавов 

МДК.03.01.Техника и 

технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением в 

защитном газе 

 246 180  66 30 4  72  108 
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 Учебная практика  72 72    72  

 Производственная практика 

(по профилю  ), часов (если 

предусмотрена итоговая 

(концентрированная 

практика) 

108  108  108 

 Всего: 246 180  66 30 4 72 108 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ.03 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в 

защитном газе) 

Наименование разделов и тем 

профессионального модуля 

(ПМ), междисциплинарных 

курсов (МДК) 
Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная 

самостоятельная  работа обучающихся 

Максимал

ьная 

учебная 

нагрузка / 

в том 

числе в 

форме 

практичес

кой 

подготовк

и, акад ч 

Код ПК, 

ОК 

Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1 ПМ 03. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в защитном газе деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов 

66/246   

МДК. 03.01.Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 36   

Тема 1.1. Оборудование 

сварочного поста для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением в 

защитном газе 

 

Содержание        10 ПК4.1 

ПК4.2 

ПК4.3 

ОК 1 

ОК 2 

У 4.1.01  

У 4.1.02 

У 4.1.03  

У 4.2.01  

У 4.2.02 

1. Типовое оборудование сварочного поста для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением в защитном газе. Сварочные полуавтоматы, 

применяемые для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

в защитном газе: классификация, устройство и основные узлы, электрические 

схемы, технические характеристики 

     

     4 

  

 

    2 

 

 

 

2.Вспомогательное оборудование и аппаратура для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

 

 

Практические занятия       2 
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Практическое занятие №1,2. Ознакомление с устройством и принципом 

работы сварочного полуавтомата. Оборудование сварочного поста для 

частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

Ознакомление с полуавтомата Аврора устройство принцип работы 

ттехническая характеристика 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   4 

ОК 3 

ОК 4 

ОК 6 

У 4.2.03  

У 4.3.01  

У 4.3.02 

У 4.3.03  

З 4.1.01  

З 4.1.02 

З 4.1.03  

З 4.1.04 

З 4.1.05  

З 4.1.06 

З 4.1.07  

З 4.2.01  

З 4.2.02 

З 4.2.03 

З 4.2.04  

З 4.2.05  

З 4.2.06  

З 4.3.01  

З 4.3.02 

З 4.3.03  

З 4.3.04  

З 4.3.05  

Тема 1.2. Технология частично 

механизированной сварки 

плавлением в защитном газе 

углеродистых и легированных 

сталей, цветных металлов и их 

сплавов 

Содержание     32 ПК4.1 

ПК4.2 

ПК4.3 

ОК 1 

ОК 2 

ОК 3 

ОК 4 

ОК 6 

У 4.1.01  

У 4.1.02 

У 4.1.03  

У 4.2.01  

У 4.2.02 

У 4.2.03  

У 4.3.01  

У 4.3.02 

У 4.3.03  

З 4.1.01  

З 4.1.02 

З 4.1.03  

З 4.1.04 

З 4.1.05  

З 4.1.06 

1. Сварочные материалы для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением в защитном газе: сварочная проволока сплошного сечения 

(стальная, из цветных металлов и их сплавов); порошковая проволока,  газы 

защитные, флюсы. 

 

 

 4 

 

4 

4 

 

4 

2. Параметры режима частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением в защитном газе 

3. Особенности техники и технологии частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением в защитном газе различных конструкций из 

углеродистой, конструкционной и легированной стали во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

4. Особенности техники и технологии частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением в защитном газе различных конструкций из цветных 

металлов и их сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

Практические занятия      24 

Практическое занятие № 3 Отработка навыков техники частично 

механизированной сварки в защитном газе в нижнем положении стыковых 

швов  

2 

Практическое занятие № 4Отработка навыков техники частично 

механизированной сварки в защитном газе в нижнем положении угловых 

швов 

2 

Практическое занятие № 5 Отработка навыков техники частично 

механизированной сварки в защитном газе в вертикальном положении 

стыковых швов 

2 
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Практическое занятие № 6 Отработка навыков техники частично 

механизированной сварки в защитном газе в вертикальном положении 

угловых швов 

2 

З 4.1.07  

З 4.2.01  

З 4.2.02 

З 4.2.03 

З 4.2.04  

З 4.2.05  

З 4.2.06  

З 4.3.01  

З 4.3.02 

З 4.3.03  

З 4.3.04  

З 4.3.05  

З 4.3.06  

З 4.3.07 

Зо 01.01 

Зо 01.02  

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Практическое занятие № 7 Отработка навыков техники частично 

механизированной сварки в защитном газе в горизонтальном положении 

стыковых швов 

2 

Практическое занятие № 8 Отработка навыков техники частично 

механизированной сварки в защитном газе в горизонтальном положении 

угловых швов 

2 

Практическое занятие № 9 Отработка навыков техники частично 

механизированной в защитном газе трубных стыков (кольцевых швов) 

Практическое занятие № 10Отработка навыков техники частично механизированной 

сварки в защитном газе трубных стыков (кольцевых швов) 

Практическое занятие №11 Определение режимов выполнения частично 

механизированной наплавки в защитном газе. 

Практическое занятие №12 Определение наплавочных материалов при выполнении 

частично механизированной наплавки в защитном газе 

Практическое занятие №13 Порядок наложения валиков при частично 

механизированной наплавки в защитном газе на различные формы деталей 

Практическое занятие №14 

Порядок наложения валиков при частично механизированной наплавки в защитном газе на различные 

формы деталей  
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Уо 02.03 

Зо 02.01 

Уо 03.01 

Уо 03.03 

Зо 03.01 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 06.01 

Уо 06.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Тема 1.3. Технология частично 

механизированной наплавки в 

защитном газе углеродистых и 

легированных сталей, цветных 

металлов и их сплавов 

Содержание       10 ПК4.1 

ПК4.2 

ПК4.3 

ОК 1 

ОК 2 

У 4.1.01  

У 4.1.02 

У 4.1.03  

У 4.2.01  

У 4.2.02 

1. Общие сведения о наплавке: назначение; сущность наплавки; способы и их 

характеристика. Материалы для наплавки: низкоуглеродистые и 

легированные проволоки и ленты; порошковые проволоки и ленты; флюсы; 

твёрдые сплавы.   

 4 

2 Техника наплавки различных поверхностей: тел вращения и плоских 

поверхностей 

 

 2 

3.Механизированная сварка меди ,алюминия, титана и их сплавов 

 

4 

Практическая работа  4 
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Практическая работа № 15 

Изучение особенностей дуговой наплавки частично механизированным 

способом в защитном газе 

 

ОК.  

ОК 4 

ОК 6 

У 4.2.03  

У 4.3.01  

У 4.3.02 

У 4.3.03  

З 4.1.01  

З 4.1.02 

З 4.1.03  

З 4.1.04 

З 4.1.05  

З 4.1.06 

З 4.1.07  

З 4.2.01  

З 4.2.02 

З 4.2.03 

З 4.2.04  

З 4.2.05  

З 4.2.06  

З 4.3.01  
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З 4.3.02 

З 4.3.03  

З 4.3.04  

З 4.3.05  

З 4.3.06  

З 4.3.07 

Зо 01.01 

Зо 01.02  

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Зо 02.01 

Уо 03.01 

Уо 03.03 

Зо 03.01 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 06.01 
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Уо 06.02 

Зо 06.01 

Зо 06.02 

Внеадуторная самостоятельная работа при изучении раздела 1 ПМ .03. 

 «Инструменты к приспособления сварщика для механизированной сварки плавящимся электродом в среде 

активных газов и смесях»;  

«Оборудование сварочного поста для механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных и 

смесях»;  

«Оборудование сварочного поста для механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных 

газов»; 

 «Требования к источникам питания и установкам для механизированной сварки плавящимся электродом»;  

«Расшифровка марок сварочных материалов для частично механизированной сварки»;  

 

 

   4 ПК4.1 

ПК4.2 

ПК4.3 

ОК 1 

ОК 2 

ОК 3 

ОК4 

ОК 6 

З 4.1.01  

З 4.1.02 

З 4.1.03  

З 4.1.04 

З 4.1.05  

З 4.1.06 

З 4.1.07  

З 4.2.01  

З 4.2.02 

З 4.2.03 

З 4.2.04  

З 4.2.05  

З 4.2.06  

З 4.3.01  

З 4.3.02 
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З 4.3.03  

З 4.3.04  

З 4.3.05  

З 4.3.06  

З 4.3.07 

Зо 01.01 

Зо 01.02  

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Зо 02.01 

Уо 03.01 

Уо 03.03 

Зо 03.01 

Уо 04.01 

Уо 04.02 

Уо 06.01 

Уо 06.02 
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Зо 06.01 

Зо 06.02 

Учебная практика 

Виды работ 

Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварки (наплавке) 

плавлением  

Комплектация сварочного поста частично механизированной сварки ( наплавки) плавлением  

Настройка оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Зажигание сварочной дуги 

Выбор наиболее подходящего диаметра сварочной проволоки и расхода защитного газа 

Подбор режима частично механизированной сварки (наплавки) плавлением углеродистых и конструкционных 

сталей 

Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей  

Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей с применением приспособлений и на прихватках. 

Выполнение частичной механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде 

активных газов и угловых швов стальных пластин из углеродистых сталей 

Выполнение частично механизированной сварки плавлением порошковой проволоки в среде активных газов 

стыковых и угловых швов стальных пластин  из углеродистых сталей 

Выполнение частично механизированной сварки проволокой сплошного сечения в среде активных газов 

стыковых и угловых швов пластин толщиной  2-20 мм из углеродистой стали в различных пространственных 

 

72 

ПК4.1 

ПК4.2 

ПК4.3 

 

У 4.1.01  

У 4.1.02 

У 4.1.03  

У 4.2.01  

У 4.2.02 

У 4.2.03  

У 4.3.01  

У 4.3.02 

У 4.3.03  
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положениях 

Выполнение частично механизированной сварки проволокой сплошного сечения в  среде активных газов 

кольцевых швов труб диаметром 25-250 мм, с толщиной стенок 1,6-6 мм из углеродистой стали в различных 

пространственных положениях  

Выполнение частично механизированной сварки проволокой сплошного сечения в  среде активных газах и 

смесях стыковых, угловых швов резервуара высокого давления из пластин толщиной 6,8 и 10 м и труб с 

толщиной стенок от 3 до 10 мм из углеродистой  стали. 

Частично механизированная наплавка углеродистых и конструкционных сталей. 

Исправление дефектов сварных швов. 

Выполнение комплексной работы. 

 

Производственная практика (концентрированная) 

Виды работ  

1.Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке 

(наплавке) плавлением в защитных газах. 

2.Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3.Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку. 

4.Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с 

применением сборочных приспособлений. 

5. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых швов пластин из углеродистых и 

конструкционной стали в различных положениях сварного шва. 

6.Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных 

108 ПК4.1 

ПК4.2 

ПК4.3 

 

Н 4.1.01  

Н 4.1.02  

Н 4.1.03  

Н 4.1.04  

Н 4.1.05  

Н 4.1.06  

Н 4.2.01  

Н 4.2.02  

Н 4.2.03  
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сталей в различных положениях сварного шва. 

7.Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых стали в наклонном 

положении по углом 450*. 

8.Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде 

активных газов и смесях полностью замкнутой трубной конструкции их низкоуглеродистых стали с толщиной 

стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25 – 250 мм. 

9. Выполнение частично механизированной наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность 

деталей в различных пространственных положениях сварного шва. 

Квалификационный экзамен   

Н 4.2.04  

Н 4.2.05  

Н 4.2.06  

Н 4.3.01 

Н 4.3.02  

Н 4.3.03  

Н 4.3.04  

Н 4.3.05  

Н 4.3.06 

Всего 246  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены следующие 

специальные помещения: 

Кабинет «Теоретических основ сварки и резки металлов», в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)).  

Мастерские: слесарная, сварочная, оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 

образовательной программы по данной профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)).  

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации  имеет 

печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и электронные издания 

Лупачев, А. В. Оборудование и технология механизированной и автоматической сварки / 

Лупачев А.В., Лупачев В.Г. - Минск: РИПО, 2018. - 387 с.: ISBN 978-985-503-607-5. - 

Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/947614.  

Михайлицын, С. В. Михайлнцын, С.В. Основы сварочного производства : учебник / С.В. 

Михайлицын, М.А. Шекшеев. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2019. - 260 с.  - 

ISBN 978-5-9729-0381-8. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1048767. 

 

3.2.2. Дополнительные источники  

Сварка и резка металлов: учебное пособие для СПО /под общей редакцией Ю.В. Казакова-

М: ИЦ «Академия», 2013. - 400 с. 

Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений: 

учебник для СПО /В.В. Овчинников - М., ИЦ «Академия», 2015. - 224 с. 
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Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. 

Практикум: учебное пособие/В.В. Овчинников-М., ИЦ «Академия», 2014. - 112 с. 

Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений. Практикум: учебное пособие для СПО 

/В.В. Овчинников. - М., ИЦ «Академия», 2014. – 64 с. 

Милютин В.С Источники питания и оборудование для электрической сварки плавлением: 

учебник для СПО/В.С. Милютин. Р.Ф. Катаев-М., ИЦ «Академия», 2013. - 368 с. 

Маслов Б.Г. Производство сварных конструкций: учебник для СПО/Б.Г. Маслов, 

Выборнов А.П.- М.:ИЦ «Академия», 2014.-288 с. 

Маслов Б.Г. Сварочные работы.  -  М., ИЦ «Академия», 2014. - 240 с. 

Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. - М., ИЦ «Академия», 2012. - 

200 с. 

Овчинников В.В. Оборудование, механизация  и автоматизация сварочных процессов. – 

М., ИЦ «Академия», 2012. - 224 с. 

Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ.  Рабочая тетрадь. 

-   М., ИЦ «Академия», 2012. - 80 с. 

Овчинников В.В. Контроль качества сварочных соединений. Практикум. -  М., ИЦ 

«Академия», 2012. - 240 с. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы контроля 

и оценки 

ОК 1. 

Понимать 

сущность и 

социальную 

значимость 

будущей 

профессии, 

проявлять к ней 

устойчивый 

интерес. 

Понимает сущность и социальную 

значимость будущей профессии, 

проявляет к ней устойчивый интерес  

Текущий контроль: 

- устный опрос   

-  экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы. 

- выполнение внеаудиторной 

самостоятельной работы  

Итоговый контроль:   

- выполнение зачетного 

задания по МДК 
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ОК 2. 

Организовывать 

собственную 

деятельность, 

исходя из цели и 

способов ее 

достижения, 

определенных 

руководителем. 

Организует собственную 

деятельность исходя из цели и 

способов ее достижения, 

определенных руководителем  

Текущий контроль: 

- устный опрос   

-  экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы. 

- выполнение внеаудиторной 

самостоятельной работы  

Итоговый контроль:   

- выполнение зачетного 

задания по МДК 

ОК 3. 

Анализировать 

рабочую 

ситуацию, 

осуществлять 

текущий и 

итоговый 

контроль, оценку и 

коррекцию 

собственной 

деятельности, 

нести 

ответственность за 

результаты своей 

работы. 

Анализирует рабочую ситуаци, 

осуществляет текущий и итоговый 

контроль, оценивает и  корректирует  

собственную деятельность, несет 

ответственность за результаты своей 

работы. 

Текущий контроль: 

- устный опрос   

-  экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы. 

- выполнение внеаудиторной 

самостоятельной работы  

Итоговый контроль:   

- выполнение зачетного 

задания по МДК 

ОК 4.  

Осуществлять 

поиск 

информации, 

необходимой для 

эффективного 

выполнения 

профессиональных 

задач. 

Осуществляет поиск информации 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач 

Текущий контроль: 

- устный опрос   

-  экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы. 

- выполнение внеаудиторной 

самостоятельной работы  

Итоговый контроль:   

- выполнение зачетного 

задания по МДК 
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ОК 6. 

Работать в 

команде, 

эффективно 

общаться с 

коллегами, 

руководством. 

Умеет работать в команде, 

эффективно общается с коллегами, 

руководством. 

Текущий контроль: 

- устный опрос   

-  экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы. 

- выполнение внеаудиторной 

самостоятельной работы  

Итоговый контроль:   

- выполнение зачетного 

задания по МДК 

ПК 4.1.

 Выполнять 

частично 

механизированную 

сварку плавлением 

различных деталей 

из углеродистых и 

конструкционных 

сталей во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва 

 

Имеет опыт:  

- проверки оснащенности сварочного 

поста частично механизированной 

сварки  плавлением; 

- проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

частично механизированной сварки 

плавлением; 

- проверки наличия заземления 

сварочного поста частично 

механизированной сварки  

плавлением; 

- подготовки и проверки сварочных 

материалов для частично 

механизированной сварки; 

- настройки оборудования для 

частично механизированной сварки 

плавлением для выполнения сварки; 

- выполнения частично 

механизированной сваркой 

плавлением различных деталей из 

углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Текущий контроль:  

- Дневник производственной 

практики 

- Аттестационный лист по 

производственной практике 

-  Отчет по производственной 

практике  

Промежуточная аттестация:   

- зачет по производственной 

практике  

Умеет:  

- проверять работоспособность и 

Текущий контроль:  

- экспертное наблюдение за 
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исправность оборудования для 

частично механизированной сварки  

плавлением; 

- настраивать сварочное 

оборудование для частично 

механизированной сварки  

плавлением; 

- выполнять частично 

механизированную сварку 

плавлением простых деталей из 

углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ходом выполнения 

практической работы;  

- оценивание выполненных 

работ на практических  

занятиях по МДК,  учебной 

практики;   

- аттестационный лист по 

учебной практике. 

Промежуточная аттестация:  

-  выполнение зачетного 

задания поМДК;  

- выполнение 

экзаменационного задания по 

МДК;  

- выполнение 

квалификационного 

экзаменационного задания. 

Знает:  

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой 

плавлением; 

- сварочные материалы для частично 

механизированной сварки  

плавлением; 

- устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для 

частично механизированной сварки 

плавлением, назначение и условия 

работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и 

область применения; 

- технику и технологию частично 

механизированной сварки  

плавлением для сварки различных 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях 

Текущий контроль: 

- устный опрос;  

-  тестирование;  

- выполнение внеаудиторной 

самостоятельной работы  

Итоговый контроль:  

- выполнение зачетного 

задания поМДК;  

- выполнение 

экзаменационного задания по 

МДК 

- выполнение 

квалификационного 

экзаменационного задания. 
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сварного шва;  

-порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

- причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых изделиях; 

- причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления. 

ПК 4.2.

 Выполнять 

частично 

механизированную 

сварку плавлением 

различных деталей 

и конструкций из 

цветных металлов 

и сплавов во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва. 

 

Имеет опыт:  

- проверки оснащенности сварочного 

поста частично механизированной 

сварки плавлением; 

- проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

частично механизированной сварки  

плавлением; 

- проверки наличия заземления 

сварочного поста частично 

механизированной сварки 

плавлением; 

- подготовки и проверки сварочных 

материалов для частично 

механизированной сварки; 

- настройки оборудования для 

частично механизированной сварки 

плавлением для выполнения сварки; 

- выполнения частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением различных 

деталей и конструкций из цветных 

металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 

Текущий контроль:  

- Дневник производственной 

практики 

- Аттестационный лист по 

производственной практике 

-  Отчет по производственной 

практике  

Промежуточная аттестация:   

- зачет по производственной 

практике  
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Умеет:  

- проверять работоспособность и 

исправность оборудования для 

частично механизированной сварки  

плавлением; 

- настраивать сварочное 

оборудование для частично 

механизированной сварки  

плавлением; 

- выполнять частично 

механизированную сварку 

плавлением простых деталей и 

конструкций из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Текущий контроль:  

- экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы;  

- оценивание выполненных 

работ на практических  

занятиях по МДК,  учебной 

практики;   

- аттестационный лист по 

учебной практике. 

Промежуточная аттестация:  

-  выполнение зачетного 

задания поМДК;  

- выполнение 

экзаменационного задания по 

МДК;  

- выполнение 

квалификационного 

экзаменационного задания. 

Знает:  

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой 

плавлением; 

- сварочные (наплавочные) 

материалы для частично 

механизированной сварки 

плавлением; 

- устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для 

частично механизированной сварки 

плавлением, назначение и условия 

работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и 

область применения; 

- технику и технологию частично 

механизированной сварки  

Текущий контроль: 

- устный опрос;  

-  тестирование;  

- выполнение внеаудиторной 

самостоятельной работы  

Итоговый контроль:  

- выполнение зачетного 

задания поМДК;  

- выполнение 

экзаменационного задания по 

МДК 

- выполнение 

квалификационного 

экзаменационного задания. 
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плавлением для сварки различных 

деталей и конструкций из цветных 

металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях 

сварного шва;  

- порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

- причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых  изделиях. 

ПК 4.3.

 Выполнять 

частично 

механизированную 

наплавку 

различных 

деталей. 

Имеет опыт: 

- определять  причины 

возникновения дефектов сварных 

швов, способы их предупреждения и 

исправления 

- проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

- проверки наличия заземления 

сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением; 

 -подготовки и проверки сварочных 

материалов для частично 

механизированной сварки 

(наплавки); 

 -настройки оборудования для 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для 

выполнения сварки; 

 -выполнения частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва.  

Текущий контроль:  

- Дневник производственной 

практики 

- Аттестационный лист по 

производственной практике 

-  Отчет по производственной 

практике  

Промежуточная аттестация:   

- зачет по производственной 

практике  
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Умеет:  

-проверять работоспособность и 

исправность оборудования для 

частично механизированной сварки  

наплавки; 

- настраивать сварочное 

оборудование для частично 

механизированной сварки  наплавки; 

- выполнять частично 

механизированную сварку  наплавка 

различных деталей.  

Текущий контроль:  

- экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы;  

- оценивание выполненных 

работ на практических  

занятиях по МДК,  учебной 

практики;   

- аттестационный лист по 

учебной практике. 

Промежуточная аттестация:  

-  выполнение зачетного 

задания поМДК;  

- выполнение 

экзаменационного задания по 

МДК;  

- выполнение 

квалификационного 

экзаменационного задания. 

Знает:  

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой  

наплавкой плавлением; 

- наплавочные материалы для 

частично механизированной сварки 

наплавки плавлением; 

- устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для 

частично механизированной сварки 

наплавки плавлением, назначение и 

условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

- технику и технологию частично 

механизированной сварки наплавки 

плавлением для сварки различных 

Текущий контроль: 

- устный опрос;  

-  тестирование;  

- выполнение внеаудиторной 

самостоятельной работы  

Итоговый контроль:  

- выполнение зачетного 

задания поМДК;  

- выполнение 

экзаменационного задания по 

МДК 

- выполнение 

квалификационного 

экзаменационного задания. 
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деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

- порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; 

- причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

наплавляемых изделиях; 

- причины возникновения дефектов 

сварных швов при наплавке, способы 

их предупреждения и исправления. 

 


